Schleifen (
Werkzeuge %

3/2009

Nut- und Trennschleifen fiir Prazision

Mit dieser neuen Generation von Nut- und Trennscheiben hat die Firma Schell Werk-

zeugsysteme GmbH ihr Diamant- und ¢BN-Schleifscheibenprogramm komplettiert.
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Diese Art von Schleifscheibe
wird in fast allen Bereichen der
mechanischen Bearbeitung
eingesetzt, wo hochste Prazi-
sion gefordert ist. Die Scheiben
eignen sich fiir den Prazisions-
Nutenschliff sowie fiir feine

bis feinste Trennoperationen.
Sie kénnen einzeln oderim
Paket eingesetzt werden. Die
Schlitzscheiben werden auf
verschiedenen Maschinen,

wie Standard-Schleifmaschi-
nen, Tiefschleifmaschinen,
Rundschleifmaschinen,
Profilschleifmaschinen oder
Sondermaschinen wie MIT,

ITl, K&S sowie Meyer & Burger
eingesetzt. Diese Prazisions-
schlitzscheiben werden mit
durchgehendem Diamant- oder
cBN-Belag (Typ 1A8) oderin

Die Standard-Toleranz betragt
+0/-0,01 mm. Auf Wunsch kann
auch eine Toleranz von +0/-
0,005 mm eingehalten werden.
In der Regel werden die Trenn-
scheiben zusammen mit spe-
ziellen Flanschen eingesetzt.
Diese sind in verschiedenen

auch Hersteller von Hartmetall-
und Keramik-VerschleiBteilen
greifen fiir extrem diinne Nut-
und Trennarbeiten gerne auf
diese Schleifscheiben zuriick.
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